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TÊm tr¶i chèng thÊm trªn c¬ së bitum biÕn tÝnh  
Modified Bituminous Waterproofing Membranes  
 

1. Ph¹m vi ¸p dông  

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho tÊm tr¶i chèng thÊm c«ng tr×nh trªn c¬ së bitum biÕn tÝnh b»ng polyme, 

®−îc gia c−êng b»ng sîi h÷u c¬ hoÆc/vµ sîi thuû tinh. 

2. Yªu cÇu kü thuËt 

C¸c chØ tiªu kü thuËt cña tÊm tr¶i chèng thÊm bitum biÕn tÝnh ®−îc qui ®Þnh trong b¶ng 1. 

 

B¶ng 1: C¸c chØ tiªu kü thuËt cña tÊm tr¶i bitum biÕn tÝnh 

 

Møc theo ®é dµy 
ChØ tiªu kü thuËt 

2mm 3mm 4mm 

1. T¶i träng kÐo ®øt, kN/m, kh«ng nhá h¬n 

- Däc khæ 

- Ngang khæ 

 

12 

10 

 

13 

11 

 

14 

12 

2. §é d·n dµi khi ®øt, %, kh«ng nhá h¬n 

- Däc khæ 

- Ngang khæ 

 

35 

30 

 

40 

35 

 

42 

40 

3. §é bÒn chäc thñng ®éng, J, kh«ng nhá h¬n 2,5 3,0 4,0 

4. §é bÒn nhiÖt, ë 900C Kh«ng 
ch¶y 

Kh«ng 
ch¶y 

Kh«ng 
ch¶y 

5. §é thÊm n−íc d−íi ¸p lùc thuû tÜnh, sau 48h Kh«ng 
thÊm 

Kh«ng 
thÊm 

Kh«ng 
thÊm 

 

3.Ph−¬ng ph¸p thö 

C¸c ph−¬ng ph¸p thö trong tiªu chuÈn nµy ®−îc x©y dùng dùa theo c¸c tiªu chuÈn ASTM D 2523 - 00, 

ASTM D 5635 - 98, ASTM D 5147 - 02a, ASTM D 4551 – 96.   

3.1 LÊy mÉu   

Mçi l« s¶n phÈm (qui ®Þnh ®Õn 3000m2) lÊy 15 tÊm mÉu kÝch th−íc 300mm x 300mm ë 3 cuén bÊt kú. 

C¸c tÊm mÉu ®−îc c¾t c¸ch mÐp cuén Ýt nhÊt 150mm, ®Ó ph¼ng c¸c tÊm mÉu trong phßng thÝ nghiÖm ë 

nhiÖt ®é (27 ± 2) 0C, ®é Èm lín h¬n 50% trong thêi gian 24h tr−íc khi thö mÉu.  

3.2 X¸c ®Þnh ®é bÒn kÐo ®øt vµ ®é d·n dµi: Dùa theo ASTM D 2523 - 00 

3.2.1 Nguyªn t¾c: §é bÒn kÐo ®øt vµ ®é d·n dµi cña tÊm tr¶i chèng thÊm ®−îc x¸c ®Þnh b»ng lùc kÐo 

®øt cã tèc ®é kÐo kh«ng ®æi ®èi víi mÉu cã kÝch th−íc vµ h×nh d¹ng ®Þnh s½n.  

3.2.2 ThiÕt bÞ 

M¸y thö kÐo cã bé phËn ®iÒu chØnh tèc ®é kÐo. C¸c hµm kÑp kh«ng ®−îc lµm háng mÉu khi thö. M¸y 

ph¶i cã bé phËn ghi kÕt qu¶ tù ®éng hoÆc cã bé phËn ghi ®Çy ®ñ c¸c th«ng sè cÇn thiÕt. §èi víi m¸y 
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kh«ng cã bé phËn ghi tù ®éng th× cÇn cã dông cô thÝch hîp ®Ó ®äc ®−îc c¸c gi¸ trÞ cña lùc kÐo vµ ®é 

d·n dµi. 

3.2.3  ChuÈn bÞ mÉu thö:  LÊy mÉu theo 3.1. 

C¾t tèi thiÓu 3 mÉu theo chiÒu däc vµ 3 mÉu theo chiÒu ngang tÊm nh− h×nh 1, ®Ó mÉu Ýt nhÊt 1h ë 

nhiÖt ®é thÝ nghiÖm tr−íc khi thö mÉu. 

 

 

§¸nh dÊu ®iÓm ®o

88,9 

30,69

76,2

25,4 

254,0

r = 63,5

77,8 

50,8 

50,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh 1: KÝch th−íc vµ h×nh d¹ng mÉu thö 

(TÊt c¶ c¸c kÝch th−íc ®Òu tÝnh b»ng mm) 

 

3.2.4 TiÕn hµnh thö 

KÑp mÉu thö vµo t©m hµm m¸y thö kÐo sao cho ®óng vµo phÇn v¹ch ®· ®¸nh dÊu ë phÇn kÑp mÉu. Cho 

m¸y ho¹t ®éng víi tèc ®é kÐo kh«ng ®æi 1,3mm/phót. Khëi ®éng m¸y vµ c¸c dông cô ®o, cho m¸y 

ch¹y cho tíi khi ®øt mÉu, ghi l¹i c¸c kÕt qu¶ cÇn thiÕt. 

3.2.5 Lùa chän kÕt qu¶ 

Lo¹i bá kÕt qu¶ cña nh÷ng mÉu bÞ ®øt ngoµi vïng ®¸nh dÊu vµ mÉu cã kÕt qu¶ ®é bÒn kÐo ®øt vµ ®é 

d·n dµi khi ®øt sai lÖch 20% so víi gi¸ trÞ trung b×nh cña tæ mÉu. NÕu trong 3 mÉu cã mét mÉu bÞ lo¹i 

th× lµm l¹i mét mÉu, nÕu trong 3 mÉu cã 2 mÉu bÞ lo¹i th× ph¶i lµm l¹i c¶ 3 mÉu. 

3.2.6 TÝnh to¸n kÕt qu¶ 

3.2.6.1 T¶i träng kÐo ®øt: Lµ gi¸ trÞ t¶i träng ®−îc ghi l¹i trªn ®ång hå ®o cña thiÕt bÞ khi mÉu bÞ ®øt, 

tÝnh b»ng kN/m. 

3.2.6.2 §é d·n dµi 

§é d·n dµi ®−îc tÝnh theo c«ng thøc:  

  D® =  (l® - lo)100/ lo 

Trong ®ã:  

D®: §é d·n dµi khi ®øt, tÝnh b»ng % 
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l®: ChiÒu dµi cña phÇn ®¸nh dÊu mÉu ngay tr−íc khi ®øt, tÝnh b»ng mm  

lo: ChiÒu dµi cña phÇn ®¸nh dÊu mÉu tr−íc khi kÐo, tÝnh b»ng mm 

3.2.7 B¸o c¸o kÕt qu¶ 

T¶i träng kÐo ®øt vµ ®é d·n dµi t¹i thêi ®iÓm ®øt lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña Ýt nhÊt 3 mÉu thö.    

KÕt qu¶ thö nghiÖm ®−îc ghi ®Çy ®ñ c¸c th«ng tin vÒ mÉu thö bao gåm: lo¹i, nguån gèc, chiÒu dµy, 

chiÒu c¾t mÉu, sè mÉu, ®é Èm, nhiÖt ®é vµ tiªu chuÈn thö mÉu. 

3.3 X¸c ®Þnh ®é bÒn chäc thñng ®éng: Dùa theo ASTM D 5635 - 98  

3.3.1 Nguyªn t¾c: §é bÒn chäc thñng ®éng cña tÊm tr¶i chèng thÊm ®−îc x¸c ®Þnh b»ng ph−¬ng ph¸p 

r¬i ®Çu ®Ëp cã kÝch th−íc vµ khèi l−îng x¸c ®Þnh tr−íc víi kho¶ng c¸ch kh«ng ®æi. 

3.3.2 ThiÕt bÞ 

3.3.2.1 Dông cô ®o ®é bÒn chäc thñng ®éng: Dông cô ®o chäc thñng ®éng bao gåm mét ch©n 

®Õ nÆng, mét c¸nh tay ®ßn r¬i vµ mét ®Çu ®Ëp (xem h×nh 2). C¸nh tay ®ßn r¬i tiÕp xóc víi nÒn 
sao cho nã cã thÓ quay tù do tõ vÞ trÝ th¼ng ®øng ®Õn vÞ trÝ n»m ngang. ChiÒu dµi cña c¸nh tay 
®ßn lµ 510mm, dung sai t−¬ng ®èi ±0,5%.  

Dông cô thö ®−îc kÕt hîp thµnh mét c¬ cÊu cho phÐp ®Çu ®Ëp gi÷ æn ®Þnh ë vÞ trÝ th¼ng ®øng, sai lÖch 

cho phÐp t¹o thµnh mét gãc kh«ng v−ît qu¸ 50. C¬ cÊu nµy sÏ gi¶i phãng c¸nh tay ®ßn ®Ó nã r¬i tù do 

mµ kh«ng cã thªm mét chuyÓn ®éng phô nµo. BÖ ®ì c¸nh tay ®ßn vµ ®Çu ®Ëp ®−îc ®Æt trªn bÒ mÆt n»m 

ngang ®ñ ®Ó æn ®Þnh. BÒ mÆt nµy kh«ng ®−îc rung, l¾c hoÆc cã nh÷ng chuyÓn ®éng kh¸c khi tiÕn hµnh 

thö ngay c¶ t¹i thêi ®iÓm n¨ng l−îng va ®Ëp lín nhÊt. KÝch th−íc vµ h×nh d¹ng ®Çu ®Ëp ®−îc ghi ë h×nh 

3.  

TÊm ®Öm r¾n, nÆng cã chiÒu dµi vµ chiÒu réng lín h¬n so víi mÉu kiÓm tra vµ tÊm lãt ®Æt mÉu Ýt nhÊt 

50mm. 

3.3.2.2 Khung ®Æt mÉu: Mét khung ®Æt mÉu cã kÝch th−íc ngoµi 250mm x 250mm vµ kÝch th−íc 

trong vµ 200mm x 200mm vµ cã khèi l−îng tèi thiÓu 2,5kg ®−îc sö dông ®Ó gi÷ mÉu ®Æt trªn ®Õ thö 

trong qu¸ tr×nh thö mÉu. BÒ mÆt d−íi cña khung gi÷ mÉu ®−îc g¾n chÆt b»ng giÊy r¸p cã ®é mµi mßn 

trung b×nh. 

3.3.3 ChuÈn bÞ mÉu thö:  LÊy mÉu theo 3.1. 

KÝch th−íc cña c¸c mÉu thö vµ tÊm lãt ®Æt mÉu lµ 250mm x 250mm. C¸c mÉu thö vµ tÊm lãt ®−îc c¾t 

b»ng khu«n kim lo¹i cã kÝch th−íc t¹o s½n. ChuÈn bÞ s½n 12 mÉu thö ®Ó s½n sµng cho viÖc kiÓm tra l¹i. 

TÊt c¶ c¸c mÉu thö ®−îc ®Æt ë nhiÖt ®é phßng thÝ nghiÖm Ýt nhÊt trong 8h tr−íc khi tiÕn hµnh thö.  

3.3.4 TiÕn hµnh thö 

XiÕt chÆt mÉu tÊm tr¶i lªn nÒn thö b»ng khung gi÷ mÉu. Lùa chän khèi l−îng ®Çu ®Ëp 0,5kg; 0,6kg 

hoÆc 0,8kg cho mÉu thö cã chiÒu dµy t−¬ng øng 2mm, 3mm hoÆc 4mm. L¾p ®Æt c¸nh tay ®ßn vµ ®Çu 

®Ëp cã khèi l−îng t−¬ng øng víi mÉu thö sao cho ®Çu ®Ëp ë gi÷a t©m cña bÒ mÆt mÉu thö. N©ng c¸nh 

tay ®ßn vµ ®Çu ®Ëp ®Õn vÞ trÝ th¼ng ®øng, ®Ó r¬i tù do lªn bÒ mÆt mÉu. Quan s¸t mÉu thö ®Ó x¸c ®Þnh 

kÕt qu¶ thö. 

NÕu thö trªn cïng mét tÊm ph¶i dÞch chuyÓn mÉu vµ tÊm lãt kho¶ng c¸ch Ýt nhÊt lµ 25mm ®Ó sao cho 

®Çu ®Ëp kh«ng va ®Ëp vµo chç ®Ëp ban ®Çu.  

3.3.5 KÕt qu¶ thö  

N¨ng l−îng chäc thñng ®éng tÝnh theo c«ng thøc:  
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E = mgH 

Trong ®ã:  

E lµ N¨ng l−îng chäc thñng ®éng, tÝnh b»n 

m lµ khèi l−îng ®Çu ®Ëp, tÝnh b»ng kg 

g lµ gia tèc träng tr−êng, tÝnh b»ng m/s2 

H lµ chiÒu cao r¬i cña ®Çu ®Ëp, tÝnh b»ng m 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

< ch−a cËp nhËt> 

H×nh 2: Dông cô ®o ®é bÒn chäc thñng ®éng 

 

 
 

     

20o

50mm

0,2mm 
50mm 

    H×nh 3: H×nh d¹ng vµ kÝch th−íc ®Çu ®Ëp 

NÕu 2/3 kh«ng bÞ chäc thñng, kiÓm tra thªm 1 mÉu. NÕu mÉu lµm thªm kh«ng bÞ thñng, mÉu thö ®¹t 

tiªu chuÈn. NÕu mÉu lµm thªm bÞ thñng, lµm l¹i c¶ 3 mÉu theo tr×nh tù ban ®Çu. NÕu 2/3 mÉu bÞ chäc 

thñng, mÉu thö kh«ng ®¹t tiªu chuÈn. 

3.3.6 B¸o c¸o kÕt qu¶ 

§é bÒn chäc thñng ®éng lµ n¨ng l−îng va ®Ëp t−¬ng øng víi khèi l−îng ®Çu ®Ëp ®· chän mµ t¹i ®ã c¶ 3 

mÉu thö kh«ng bÞ chäc thñng. 

KÕt qu¶ thö nghiÖm ®−îc ghi ®Çy ®ñ c¸c th«ng tin vÒ mÉu thö bao gåm: lo¹i, nguån gèc, chiÒu dµy, sè 

mÉu, ®é Èm, nhiÖt ®é vµ tiªu chuÈn thö mÉu. 

Ghi ®Çy ®ñ c¸c th«ng tin vÒ tÊm nÒn bao gåm: lo¹i, nguån gèc, n¬i s¶n xuÊt vµ chiÒu dµy.  

3.4  X¸c ®Þnh ®é bÒn nhiÖt: Dùa theo ASTM D 5147 - 02a 
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3.4.1 Nguyªn t¾c: §é bÒn nhiÖt cña tÊm tr¶i bitum biÕn tÝnh ®−îc ®¸nh gi¸ b»ng kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt ë 

nhiÖt ®é nhÊt ®Þnh.  

3.4.2 Dông cô vµ thiÕt bÞ  

KÑp mÉu cã mÆt kÑp nh½n vµ réng Ýt nhÊt 50mm.9 

Gi¸ treo mÉu b»ng gç hoÆc kim lo¹i. 

Tñ sÊy cã kh¶ n¨ng ®iÒu chØnh nhiÖt ®é tèi ®a 1500C. 

3.4.3 ChuÈn bÞ mÉu thö:  LÊy mÉu theo 3.1. 

MÉu ®−îc c¾t theo kÝch th−íc 50mm x 75mm. Mçi lÇn kiÓm tra Ýt nhÊt 3 mÉu theo chiÒu däc vµ 3 mÉu 

theo chiÒu ngang. 

3.4.4 TiÕn hµnh thö 

§Æt nhiÖt ®é tñ sÊy ë (90 ± 1)0C.  

KÑp mçi mÉu vµo mét kÑp, 3 mÉu theo chiÒu ngang vµ 3 mÉu theo chiÒu däc, treo l¬ löng mÉu trong tñ 

sÊy. 

§Ó mÉu trong tñ sÊy 2h00 ± 5 phót ë nhiÖt ®é (90 ± 1)0C. Quan s¸t c¸c mÉu cã dÊu hiÖu ch¶y, ch¶y nhá 

giät hoÆc t¹o thµnh giät phÝa d−íi cña mÉu hay kh«ng. NÕu kh«ng quan s¸t thÊy c¸c dÊu hiÖu trªn ë c¶ 

3 mÉu th× mÉu thö ®¹t yªu cÇu. 

3.4.5 B¸o c¸o kÕt qu¶ 

B¸o c¸o kÕt qu¶ mÉu ®¹t yªu cÇu lµ ë nhiÖt ®é 90 0C mµ c¶ 3 mÉu thö kh«ng bÞ ch¶y, ch¶y nhá giät 

hoÆc t¹o thµnh giät phÝa d−íi cña mÉu.  

KÕt qu¶ thö nghiÖm ®−îc ghi ®Çy ®ñ c¸c th«ng tin vÒ mÉu thö bao gåm: lo¹i, nguån gèc, chiÒu dµy, sè 

mÉu vµ tiªu chuÈn thö mÉu. 

3.5 X¸c ®Þnh ®é thÊm n−íc d−íi ¸p lùc thuû tÜnh:  Dùa theo ASTM D 4551 - 96 

3.5.1 Nguyªn t¾c: §é bÒn thÊm n−íc cña tÊm tr¶i chèng thÊm ®−îc x¸c ®Þnh b»ng ¸p lùc thuû tÜnh cña 

cét n−íc cã chiÒu cao qui ®Þnh. 

3.5.2 ChuÈn bÞ mÉu thö: LÊy mÉu theo 3.1.   

MÉu ®−îc c¾t theo kÝch th−íc 100mm x 100mm, mçi lÇn kiÓm tra Ýt nhÊt 3 mÉu. 

3.5.3 Dông cô  

èng h×nh trô b»ng kim lo¹i hoÆc nhùa cã ®−êng kÝnh trong 50mm, cao 610mm. 

Keo silicon. 

Gi¸ ®Æt mÉu. 

3.5.4 TiÕn hµnh thö 

G¾n chÆt èng thö xuèng bÒ mÆt c¶m thô n−íc cña mÉu b»ng keo silicon. §Æt mÉu lªn gi¸ ®ì b»ng l−íi 

s¾t. §æ ®Çy n−íc vµo èng thö vµ ®¶m b¶o mùc n−íc nµy trong suèt qu¸ tr×nh thö.  

3.5.5 §¸nh gi¸ kÕt qu¶  

§Ó mÉu d−íi ¸p lùc thuû tÜnh ®ã 48h, quan s¸t nÕu cã bÊt kú vÕt Èm hoÆc giät n−íc nµo ë mÆt d−íi mÉu 

lµ mÉu ®ã kh«ng ®¹t yªu cÇu.  

KÕt qu¶ thö nghiÖm ®−îc ghi ®Çy ®ñ c¸c th«ng tin vÒ mÉu thö bao gåm: lo¹i, nguån gèc, chiÒu dµy, sè 

mÉu, ®é Èm, nhiÖt ®é vµ tiªu chuÈn thö mÉu. 
 
 
 


